FPCN 80- 600 R/L

1004928

Alfons Haar

Selbstansaugende Flugelzellenpumpe, fur diinnflissige
Mineralolprodukte und andere nicht korrosive und / oder
feststoffreie Medien.

Geeignet fiir Einbau in Zone 1.

TW1-Flansch, rechtsdrehend, Gehause: PN 10

nmin = 600 U/min nmax = 1500 U/min

delta pmax = 8 bar

Gewicht = 35,5 kg

max.Viskositat = 76 cSt.

Theoretisches Fordervolumen: 600 cm3®/U
Temperaturbereich: -25°C bis +70°C

Anschlusse fur Hydraulikmotoren MZFS 0/..R und MZFSO0/..L
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SKTSHR M 8X20-8.8  DIN 933

SCHEIBE 8,4 -ST DIN 125 *
SKTSHR M 8X 25-8.8-A2E DIN 933
FEDERRING A 8-A2E DIN 128
SCHMIERNIPPEL CM 6 DIN 71412
DECKEL FP 80/1 KAPPENFORM WELLENABSCHLUR
NADELLAGER RNA 6906

GEHAUSEDECKEL FP 80/1 AH 1616
O-RING 146 X3 NBR

WDR A 35X 47X 7-NB DIN 3760

SICHRING 47X1,75 DIN 472

GLRD 35 HAAR/FAP-D

DRUCKF 0,6 X 2,4X 13,5 C=7,338N/MM 1.4310
FLUGEL FP 80 DELRIN 500 158X25 X 7,8
DICHTUNG FUR UV 80

LAUFER FP.N 80/1 KPL.

VSLSHR R 1/4-5.8-A2E DIN 910

DICHTR. A 14 X 18 -AL DIN 7603 .
GEHAUSE M.F FP 80-600 M.KURVE

A-> Verschleilbteil, B-> Ersatzteil, C-> Reparatursatz, S-> Sonderzubehér
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Werkzeug:

Imbusschlissel (8 mm),

Maulschliissel (SW 13 bei FP 65 und FP 80.1, SW 17 bei FP 80.2),
elastischer Dorn,

Schraubendreher,

Drehmomentschlissel 23 Nm

Ersatzteile:

Vor der Demontage mussen die richtigen Ersatzteile vorliegen. Dazu ist die genaue Pumpenbezeichnung
erforderlich. Wenn kein Typenschild mehr vorhanden ist, kann die PumpengréBe auf der Pumpe abgelesen
werden. Bei Hydrogaten ist die PumpengroRe auf den Mittelsteg, bei Pumpen mit Uberstrémventil auf dem
Verbindungsflansch zum Uberstrémventil aufgeschlagen.

AuBerdem muf3 die Ausfiihrung des Laufers, sowie die Ausfiihrung der Fliigel bekannt sein.

Demontage der Antriebsverbindung:
Zylinderschraube mit Imbusschliissel I16sen und Antriebsverbindung abziehen.

Demontage der Pumpe:

Befestigungsschrauben [3] im Deckel [8] mit Maulschllssel |6sen.

Zwei Schrauben in die vorgesehenen Gewindebohrung drehen, bis der Deckel [8] abhebt.

Schrauben wieder 16sen und Deckel vorsichtig vom Laufer [16] ziehen. Dabei nicht die Gleitflache der
Gleitringdichtung [12] beriihren, ggf. mit weichem sauberem Papier abwischen.

Flugel [14] mit Hilfe eines Schraubendrehers herausziehen. Laufer vorsichtig herausziehen, wobei darauf zu
achten ist, daB der bruchempfindliche Gegenring in der Gleitringdichtung auf der anderen Seite des Laufers
nicht auf den Gehduseboden aufschldgt.

Reparatur:

Die Gleitringdichtung [12] kann mit einem elastischen Dorn vorsichtig von der gegentiberliegenden Seite
herausgedriickt werden. Ist ein Teil der Gleitringdichtung defekt, grundsatzlich die Gleitringdichtung komplett
tauschen.

Der O-Ring [9] mul3 vor dem Einsetzen gefettet werden.

Sind Fliigel zerstort, so ist die Anlage auf beiden Seiten der Pumpe bis zu den Filtern zu reinigen.

Montage:

Den Laufer vorsichtig ins Pumpengehduse schieben. Wenn moglich, Pumpengehause dazu auf den Kopf
stellen, da dann der Laufer auf dem Pumpengehduse geschoben werden kann.

Alle Fliigel werden mit der offenen Seite zur Férderrichtung in den Laufer eingebaut.

Deckel auf den Laufer schieben und Sechskantschrauben tber Kreuz anziehen.

Antriebsverbindung anschrauben.

Distributed by:

DA'S | @ 3, Poruchik Nedelcho Bonchev Str., fl. 5, 1528 Sofia, Bulgaria
ooon  tel:4+3592 973 27 67, e-mail: office@daisglobal.eu




